QUESTIONARIO TIPO 2 - ESERCIZI

Controllo delle scorte, MRP, Scheduling 3.0
In un sistema sono presenti un certo numero di job che debbono essere processati utilizzando al massimo le uniche
3 macchine disponibili: un tornio(A) unafresatrice (B) ed una rettificatrice (C). Tuttavia, non tutti i job richiedono
I’impiego delle tre macchine indicate . Lo schema produttivo da rispettare € riportato nella seguente tabella:
Job | M1 | M2 | M3
1 6 - 4
2 2 - 1
3 4 - 7
4 5 - 3
5 7 - 4
6 3 - 1
7 - 4 6
8 - 2 10
9 - 6 9
10 - 8 2
Dovendo avviare la produzione complessiva, s stabilisca per ciascuna delle tre macchine la sequenza ottimale da
impiegare.
3.0

Calcolareil Makesg@n complessivo e mostrarei tempi di inattivita (idle-times):

Macchina A

MacchinaB

MacchinaC
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Modellazione del processi mediante Reti di Petri

4.5

Datalaretedi Petri N caratterizzata da matrici Pre, Post e marcaturainiziale Mo:

1 1 0 O 0O 0 1 o0 Mo=| 1
Prez|0 0 0 1 Post = 1 1 0 O 0
0 0 1 0 0 1 0 1 0

v' SidisegnilareteN
v' Direselarete appartiene ad una delle seguenti sotto-classi:
- Macchina a stati

- Grafo marcato
- Nessuna delle precedenti sotto-classi

v Si facciano consider azioni sulle principali proprieta della suddetta rete.
v' Sicalcalinoi P-invarianti ei T-invarianti dellarete ottenuta. Larete & conservativa?
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Analis dei fluss

25
Si consideri larete di Jackson riportato in basso. Essa rappresenta un sistema di lavor azione costituito da 3 stazioni
A, B, C ciascuna con un solo servente. A € una stazione di lavorazione in cui i pezzi arrivano con distribuzione
esponenziale di parametro | = 15 pezzi/ora, B € una stazione di ispezione destinata solo per i pezzi a geometria
complessa, mentre C € una stazione di verniciatura. Determinare la velocita produttiva a cui € possibile impostare
le macchine. [Si ipotizzi chetutti i sistemi di code siano M/M/1 e cheil regime siaraggiunto].
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Controllo Statistico di Processo 4.5
Si vuole calcolare la capacita di un processo di verniciatura completamente automatizzato, introdotto recentemente in
azienda. Si decide allora di eseguire alcune misure preliminari dello spessore di vernice per campioni consecutivi costituiti
da 4 unita. Le prescrizioni assegnano uno spessore compreso tra 0,58 e 0,84 mm.
X1 073 | 069 | 071 |0.70
X2 068 | 074 | 064 | 0.70
X3 075 | 072 | 0.73 | 0.69
X4 067 | 068 | 070 |0.71
X5 072 | 070 | 0.75 | 0.69
X6 077 | 069 | 074 |0.71
X7 068 | 075 | 069 | 0.73
X8 078 | 075 | 071 | 0.73
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Valutare se il processo € capace e verificare se il processo € centrato. Determinare il livello di difettosita derivante dal
processo ed esprimere un giudizio sul risultato ottenuto indicando eventual mente possibili azioni daintraprendere.




Allegati:

- Tabella 1. Fattori per la costruzione di carte di controllo per variabili

Carta i Carta § Carta R
Fattori per il Fatton per il
Campione  Fattori per i limiti centro Fattori per | Limiti centro Fattori per i limiti
n A Ay A3 €4 1/ey By B, Bs By dy 1/dy iy Dy Dy Dy Dy
1 2121 1881 2659 0979 12533 0O 3267 0 2606 1028 0885 0853 0 3687 0 3.269
3 1732 1023 1954 (8862 11284 O 258 0 2276 1693 05907 0888 0 - 4357 0 1574
4 1.5 0729 1.628 09213 10854 0 2266 0 2088 2059 04857 088 0 4699 0 2,282
5 1. 2 0577 1477 094 1.0638 0 2089 0 1964 2326 04299 0864 0 4918 0 2114
6 1.225 0483 1267 09515 1.0509 0.03 1.97 0020 1874 2534 03946 0848 0 507 0 2,004
1 1M 0419 1182 09594 1.0424 0018 1832 0113 1806 2704 03698 0833 0205 5203 0076 1924
i 1061 0373 109 0965 1032 018 1815 0179 1751 2847 03512 082 0387 5307 01% 1.864
] 1. 0337 1002 0993 10317 0239 1761 0232 1707 297 03367 0808 0546 5394 0184 1816
10 049 “m 0975 09727 1.0281 0.284 1716 0276 1669 3078 03249 0797 0.687 5469 0223 LM
1l 0008 0285 0927 09754 1.0253 0321 1679 0313 1637 3173 03152 0787 0812 553 0256 1744
1 0866 0266 088 09776 1.023 0354 1646 0346 L6l 3258 03069 0778 0924 5592 0284 L71€6
3 082 0249 085 0979 1.021 0382 1618 0374 1585 3336 029098 077 1026 5646 0308 1.692
14 0802 0235 0817 098] 10194 0406 1594 039 1563 3407 02935 0762 1121 5693 0J29 1671
13 0775 0223 0789 09823 1018 0428 1572 D421 1544 3472 0288 0.755 1207 5737 0348 1652
16 07 0212 0763 009815 10168 0448 1550 044 1.526 3532 02831 0749 [285 5770 0364 1636
17 0728 0200 079 09845 10157 0466 153 0458 1511 3568 02787 0743 1359 5817 0379 1621
18 0707 0194 0718 09854 10148 0482 1518 0475 1496 364 02747 0738 1426 5854 0392 L1608
19 0688 0187 0698 09862 1.014 0497 1503 D49 1483 3689 02711 0733 149 5888 0404 1596
20 0671 018 068 09869 10132 051 149 CU04 147 3735 02677 0729 L.S48 5922 0414 1586
20 0.655 0.173 0663 09876 10126 0.523 1477 0516 145 3778 02647 0724 1606 595 0425 1575
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Z 0.00 0.01 0.02 0.03 0.04 z 0.05 0.06 0.07 0.08 0.09 Z
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